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A Ibira

Fundada em 1965 e com quase 60 anos de mercado, a lbird é a maior e mais
importante industria de mangueiras flexiveis da América Latina, atendendo
as necessidades mais desafiadoras de diversos setores industriais com

inovacao, tecnologia e compromisso com a qualidade.

Nossa historia € marcada por pioneirismo e constante aprimoramento.
Contamos com uma infraestrutura de mais de 40.000m? equipada com
maquinas de ultima geragao e processos de fabricagao rigorosos. Essa estrutura
nos permite oferecer mangueiras de alta performance, que garantem
durabilidade, seguranca e o maximo desempenho em campo mesmo sob
grandes esforgos e exigéncias.

Mangueiras Atoxicas Ibira: Garantia de Qualidade e Seguranca em
Suas Operacoes!




Linha de Mangueiras Atéxicas lbira

ISTA - Ibira Succao Transparente Atdxica
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ISBA - Ibira Succ¢ao Branco Atoxica
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ISAM - Ibira Succgao Atéxica Metal
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ITA - Ibira Tubo Atéxico Cristal
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Nunca paramos de inovar!




Caracteristicas das Mangueiras Atoxicas lbira

AltaResisténcia a Abrasao
Produzidas com PVC de alta qualidade, as mangueiras lbira sao fabricadas
com tecnologia avancada para garantir alta resisténcia a abrasao,
durabilidade e confiabilidade.

Parede Interna Lisa

A superficie interna das mangueiras ibira sao lisas e sem irregularidades,
permitindo um fluxo mais eficiente, além de facilitar a limpeza e reduzir o

risco de entupimento e obstrucdes.

Excelente Flexibilidade
Mesmo com uma alta resisténcia mecanica, nossas mangueiras sao
desenvolvidos para apresentar grande flexibilidade, permitindo facil

manipulagao e instalagao.

Resisténcia a Compressao
Nossos produtos sao projetadas para resistir a uma ampla gama de
esforcos encontrados no campo, garantindo sua integridade mesmo

diante de condi¢cdes extremas.

Ecolégica

Nossas mangueiras sao livres de ftalatos e produzidas por meio de um

YOO E

processo de fabricagcao otimizado, com foco na reducao de residuos e do

impacto ambiental. Material 100% reciclavel.

NI

INMETRO e
Produto Qualidade Certificada 59 anos de Ibira: a Mangueira do
Homologado ISO 9001:2015 Exceléncia Brasil e do Mundo
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ISTA - Transparente Atodxica | Succao e Descarga

Aplicacgées: indicada para servicos de sucgao e descarga de produtos
alimenticios e bebidas, tais como: vinho, cerveja, refrigerante, laticinios, etc.
Composicao: PVC flexivel transparente, reforcada com espiral de PVC rigido
transparente, facilita a visualizagdo e nao transmite odores e nao muda o

sabor.

Dlém'atro Dlém'atro Diametro Diametro Espessura Pressdo de | Pressdode | Pressdode | Pressdode Vicuo Temperatura de Dlam’e?ro Raio de
Nominal Nominal Interno Externo da Parede Trabalho Traba!ho Ruptura Ruptflra (mmHg) Trabalho (°C) do Rigido Curvatura Lance (m)
(pol) (mm) (mm) (mm) (mm) (kgflcm?) (psi) (kgflcm?) (psi) (mm) (mm)
3/4" 19 18,60+0,20 | 2560+0,60 | 3,50+0,20 8 110 24 330 737 5°C - 55°C 2,00+ 0,20 80 25/50
1" 25 25,40+0,20 | 31,80+0,60 | 3,20+0,20 8 110 24 330 737 5°C - 55°C 2,50+ 0,20 80 25/50
1.1/4" 32 31,70+ 0,20 | 38,50+0,60 | 3,40+0,20 7 100 21 300 737 5°C - 55°C 2,50+ 0,20 140 25/50
1.1/2" 38 38,10+ 0,20 | 4530+0,60 | 3,60+0,20 7 100 21 300 737 5°C - 55°C 2,60+ 0,20 160 25/50
2" 51 50,80+0,20 | 59,80+0,60 | 4,50+0,20 7 100 21 300 737 5°C - 55°C 3,50+ 0,20 180 25/30/50
212" 63 63,50+ 0,20 | 73,50+0,60 | 5,00+0,20 6 20 18 270 737 5°C - 55°C 4,00+ 0,20 200 25/30/50
3" 76 76,20+ 0,20 | 87,60+0,60 | 5,70+0,20 6 80 18 240 737 5°C - 55°C 4,50+0,20 250 25/30/50

Obs: outros didmetros sob consulta.
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ISBA - Ibira Branca Atoxica | Sucgao

Aplicacgées: indicada para succao e descarga de produtos alimenticios como

leite, cerveja, vinhos, aguardente e etc.

Composicao: produto fabricado em PVC flexivel (Policloreto de vinila)

atoxico transparente, reforcado com espiral em PVC rigido branco

(Policloreto de vinila).
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Diametro Diametro Diametro Diametro Espessura | Pressédo de | Pressdo de | Pressdo de | Pressao de Vicuo Temperatura = Diametro Raio de Lance
Nominal Nominal Interno Externo da Parede | Trabalho Trabalho Ruptura Ruptura de Trabalho | do Rigido | Curvatura
H
(pol) (mm) (mm) (mm) (mm) (kgflcm?) (psi) (kgflcm?) (psi) (mmHg) (°c) (mm) (mm) (m)
1.1/2" 38 38,10+ 0,20 | 45,30+ 0,60 | 3,60 0,20 7 100 21 300 737 5°C-55°C | 2,60+0,20 160 25/50
2" 51 50,80+0,20 | 59,80+0,60 | 4,50=0,20 7 100 21 300 737 5°C-55°C | 3,50+0,20 180 25/50

ISAM - Atéxica Metal | Sucgao e Descarga

Aplicacgées: indicada para succdo e descarga em industrias téxteis, graficas e

alimenticias.

Composicao: arame flexivel transparente atéxico, com reforco de fio de aco

zincado.
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Diametro Diametro Diametro Diametro Espessura | Pressdode | Pressdode | Pressdode | Pressdode Vécuo Temperatura
Nominal Nominal Interno Externo da Parede Trabalho Trabalho Ruptura Ruptura mH de Trabalho | Lance (m)
(pol) (mm) (mm) (mm) (mm) (kgflcm?) (psi) (kgflcm?) (psi) { 9) (°C)
3/8” 10 9,50 +1 15,60+1,20 | 3,00 +0,40 13 180 39 540 737 5°C-55°C 50/100
1/2” 13 12,70 +1 18,70+ 1,20 | 3,00+ 0,40 8 110 24 330 737 5°C-55°C 50
5/8” 16 15,90 + 1 21,90+ 1,20 = 3,00+ 0,40 8 110 24 330 737 5°C-55°C 50
3/4” 19 20,00+ 1 27,00+ 1,20 | 3,50 0,40 8 110 24 330 737 5°C-55°C 50
17 25 25,00+ 1 33,00+ 1,20 = 4,00+ 0,40 6 85 18 255 737 5°C-55°C 50
1.1/4” 32 32,00+ 1 40,40+1,20 | 4,20+0,40 6 85 18 255 737 5°C-55°C 25/50
1.1/2" 38 38,10+ 1 44,50+ 1,20 | 3,20 + 0,40 6 85 18 255 737 5°C-55°C 25/50
2" 51 50,10+ 1 57,50+ 1,20 | 3,70 +0,40 6 85 18 255 737 5°C-55°C 25/50
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Ordenhadeira

Aplicacao: indicada na ordenha e manuseio de laticinios e condugao de

produtos alimenticios, sem alterar suas caracteristicas (odor e sabor).

Composicao: composta de tubo de PVC flexivel atéxico transparente

com tarja azul.

Diametro Diametro Diametro Espessura Temperatura
Nominal Interno Externo da Parede de Trabalho Lance (m)
(mm) (mm) (mm) (mm) (°C)

13 13,00 + 0,40 21,00+ 1,20 4,00 + 0,40 5°C-55°C 50
14 14,00 + 0,40 22,00+ 1,20 4,00 + 0,40 5°C-55°C 50
14 14,00 + 0,40 23,00+ 1,20 4,50 + 0,40 5°C-55°C 50
14 14,50 + 0,40 23,50+ 1,20 4,50 + 0,40 5°C-55°C 50
15 15,00 + 0,40 23,00+ 1,20 4,00 £ 0,40 5°C-55°C 50
15 15,00 + 0,40 24,00+ 1,20 4,50 + 0,40 5°C-55°C 50
15 15,50 + 0,40 25,90+ 1,20 5,20 + 0,40 5°C-55°C 50
16 15,90 + 0,40 26,30+ 1,20 5,20 + 0,40 5°C-55°C 50
25 25,00+ 0,40 37,00+ 1,20 6,00 + 0,40 5°C-55°C 50
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ITRA PT 250 - Ibira Tubo Reforcado Atoéxico Cristal

Diametro Diametro Diametro Diametro Espessura Pressdode | Pressdode | Pressdode | Pressdode | Pressdode | Pressdode | Temperatura
Nominal Nominal Interno Externo da Parede Trabalho Trabalho Trabalho Ruptura Ruptura Ruptura de Trabalho
(pol) (mm) (mm) (mm) (mm) (kgflcm?) (psi) (bar) (kgflcm?) (psi) (bar) (°C)
1/4" 6 6,40 + 0,20 10,40+ 0,60 2,00+0,20 17,5 250 17 42 600 41 5°C—55°C
5/16" 8 7,90+0,20 | 12,30+0,60 | 2,20+0,20 17,5 250 17 32 450 31 5°C-55°C
3/8" 9,5 9,50 + 0,20 13,90+ 0,60 2,20+0,20 17,5 250 17 32 450 31 5°C-55°C
12" 13 12,70+0,20 | 17,50+ 0,60 | 2,40 +0,20 17,5 250 17 42 600 41 5°C-55°C
5/8" 16 15,80+ 0,20 | 21,00+ 0,60 2,60+0,20 17,5 250 17 32 450 31 5°C—55°C
3/4" 19 19,00+ 0,20 | 24,20+ 0,60 | 2,60 +0,20 17,5 250 17 32 450 31 5°C-55°C
1" 24 25,40+0,20 | 31,60+0,60 3,10+ 0,20 17,5 250 17 32 450 31 5°C-55°C

Obs.: Outros didmetros e lance sob consulta.

ITA - Ibira Tubo Atoéxico Cristal

Bitola 9 I(:::;m Espessura de parede (mm) @ Externo (mm)
1/8” 3,20+0,20 0,80/1,00/1,50/2,00+0,20 4,80 £ 0,60
3/16” 4,80 0,20 0,80/1,00/1,50/2,00/2,50/3,00+0,20 6,40 £ 0,60
1/4” 6,30 0,20 0,80/1,00/1,50/2,00/2,50/3,00+0,20 7,90 0,60
5/16” 7,90 0,20 0,80/1,00/1,50/2,00/2,50/3,00+0,20 6,30 +0,60
3/8” 9,50 0,20 0,80/1,00/1,50/2,00/2,50/3,00+0,20 10,30 0,60
7/16” 11,10 +0,20 1,00/1,50/2,00/2,50/3,00+0,20 13,10 0,60
1/2” 12,70 £0,20 1,00/1,50/2,00/2,50/3,00£0,20 14,70 0,60
5/8” 15,90 +0,20 1,00/1,50/2,00/2,50/3,00+0,20 17,90 0,60
3/4” 19,00 +0,20 1,00/1,50/2,00/2,50/3,00%0,20 21,00 £ 0,60
7/8” 22,20 £0,20 1,00/1,50/2,00/2,50/3,00%0,20 24,20 0,60
1” 25,40 £0,20 1,00/1,50/2,00/2,50/3,00%0,20 27,40 0,60
1.1/4” 31,70 £0,20 1,50/2,00/ 2,50/ 3,00+0,20 34,70 £ 0,60
1.1/2” 38,10 +0,20 2,00/2,50/3,00£0,20 42,10+0,60
2" 50,80 +0,20 3,00/ 4,00 +0,20 56,80 £ 0,60
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Certificado de Atoxidade

Relatorio e Validacao de Material Atoxico conforme normativa RoHs
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&, Falcao Bauer
IBIRA g

Relatério de Ensaio n°® QUI/ID-390.200/3/A/24
Pagina 1/4

RELATORIO DE ENSAIO
ANALISE QUIMICA

INTERESSADO: INDUSTRIA E COMERCIO DE PLASTICOS IBIRA LTDA.
ESTRADA DE SANTA FE, 151 — MANDI
CEP: 08596010 — ITAQUACETUBA - SP
E-mail: vicente@ibira.com.br

1. IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

01 (Uma) Amostra de Corpo de Prova, identificada pelo interessado como: ISTA - IBIRA
SUCCCAO TRANSPARENTE ATOXICA e recebida pelo laboratério em 26/06/2024.

Ima'gem: Amostra encaminhada para analise.

2. METODO/ESPECIFICAGOES

Diretiva 2015/863, de Margo de 2015, sobre o uso de substéncias nocivas em artigos elétricos e
eletrénicos.

IEC 62321:2008 — Electrotechnical produtcs — Determination of levels of six regulared substances
(lead, Mercury, cadmium, hexavalent chromium, polybrominated biphenyls polybrominated
diphenyl ethers).

PE-QUI.302 — Determinagao de cromo hexavalente pelo método colorimétrico da
Difenilcarbazida.

NBR 16040:2020 - Ftalatos — Determinagao de Plastificantes ftalicos por cromatografia gasosa
— Método B.

3. EQUIPAMENTOS UTILIZADOS

ICP OES Agilent 700 / Cromatdgrafo a gas (Agilent 7890A) acoplado ao espectrdmetro de massa
(Agilent 5975C) / Espectrofotémetro UV-VIS — Shimadzu — Mini 1240.



Certificado de Atoxidade

Relatorio e Validacao de Material Atoxico conforme normativa RoHs
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Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n°® QUI/ID-390.200/3/A/24

Pagina 4/4
RECEBIMENTO DA Conférencizde Aberturade ordem
AMOSTRA amostra de servico
Pesagem em balanga Filtrar para bal3 Lei ia de emiss3
ANALISE DOS METAIS analitica SHIMADZU - Digest3o de amostra volumetricode 200 plasma—ICP agilent technologies — modelo
AY220 ml 720icp-oes
s Leituraem
ANALISE DO CROMO Peszgem embalaxa p— okt Preparo d Espectrofitomet
HEXAVALENTE - = Amostra ro HACHDR
AY220 ml
3900
Solubilizacio em AdicZo de Padrio - 5 = S
- Pesagem em balanga FiltracSo em PTFE Leiturz em Cromatogrzfo 2 gas (Agilent
ANALISE DE FTALATOS, Moagem em Moinho I banho ultrassom LGI Interno com A
PBB' EPBDES Analitico KAALL Sitca SHIMVDDD SCIENTIFIC- LGI-LUC Micropipeta-Brand® il it 78904 B e e
-240 Transferpette® S Gl
- Registro de = 5
3 InterpretacSode Inspec3o e envio de
DOCUMENTACAO Resultados no i
resultados Sistema LIMS relatdrio 2o Cliente

6. AVALIACAO DA CONFORMIDADE

A amostra analisada atende as especificagdes da norma Directiva 2015/863 — RoHs, de
31/03/2015, sobre o uso de substancias nocivas em artigos elétricos e eletrénicos quanto aos

parametros determinados.

7. DATA DOS ENSAIOS

Ensaio realizado no periodo de 28/06/2024 a 15/07/2024.

Este relatéorio de ensaio cancela e substitui o de n° QUI/ID-390.200/3/24, emitido em
16/07/2024. Inclus&o do (s) item (ns) 6 e alteracdo no (s) item (ns) 1e 5.

L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

S&o Paulo, 18 de julho de 2024.

L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

waw.w ’)}gﬂmmw Q Q,O%{D

MATHEUS STELMASTCHUK PIRES COSTA

L
-

FERNANDO VIEIRA DA ROCHA

TECNICO DE LABORATORIO TECNICO DE LABORATORIO
CRQ N°04499938 CRQ N° 04270969
%
Osr pi no pi refe i a(s) )
Areprodugio deste podera ser feita na integra e sua utilizago para fins pi ionai de aprovagio prévia.

SAO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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RELATORIO ANVISA

Relatério de Ensaio N° QUI/ID-395.787/1/24

; Pagina 1/2
RELATORIO DE ENSAIO
EMBALAGENS E EQUIPAMENTOS PLASTICOS EM CONTATO COM ALIMENTOS

ANALISE QUIMICA

INTERESSADO: INDUSTRIA E COMERCIO DE PLASTICOS IBIRA LTDA
ESTRADA DE SANTA FE, 151 — MANDI
CEP: 08.596-010 — ITAQUACETUBA — SP
E-mail: vicente@ibira.com.br

1. IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

01 (Uma) Amostra de Corpo de Prova, identificada pelo interessado como: ISTA — IBIRA
SUCCAO TRANSPARENTE ATOXICA, e recebida pelo laboratério em 22/08/2024.

2. METODO / ESPECIFICAGOES

Resolugéo RDC n° 589, de 20 de dezembro de 2021. Altera a Resolugdo n° 105, de 19 de maio
de 1999, que aprova as disposicdes gerais para embalagens e equipamentos plasticos em
contato com alimentos, a Resolugéo da Diretoria Colegiada - RDC n° 56, de 16 de novembro de
2012, que dispde sobre a lista positiva de mondémeros, outras substancias iniciadoras e
polimeros autorizados para a elaboragdo de embalagens e equipamentos plasticos em contato
com alimentos, e a Resolugdo - RDC n° 88, de 29 de junho de 2016, que dispde sobre materiais,
embalagens e equipamentos celuldsicos destinados a entrar em contato com alimentos.
Resolugdo RDC n° 51, de 26 de novembro de 2010. DispGe sobre migragdo em materiais,
embalagens e equipamentos plasticos destinados a entrar em contato com alimentos.
Resolugdo n° 105, de 19 de maio de 1999, da ANVISA que aprova os Regulamentos Técnicos:
Disposi¢des Gerais para Embalagens e Equipamentos Plasticos em Contato com Alimentos.
EN 1186-3: 2002 — Material and articles in contact with foodstuffs - Plastics — Part 3: Test methods
for overall migration into aqueous food simulants by total immersion.

PE-QUI.094 — Rev.02 - Embalagens e Equipamentos Plasticos em Contato com Alimentos.

3. RESULTADOS OBTIDOS
3.1. Migracéao Total

VALORES ENCONTRADOS REQUISITOS
SIMULANTE/CONDICAO (mglkg) Rggﬁfgzﬂ"ﬁe
OF ENSAIO 20/12/2021
12 Extragao 22 Extragao 32 Extragao (mglkg)
Agua deionizada —
30 min./20°C <08 <08 <0,8
Acido acético 3% (m/v) — .
30 min./20°C <08 <08 <0,8 Max. 10
Etanol 50% (m/v) —
30 min./20°C <08 0,82 <0,8

Nota: O limite de quantificagdo do ensaio de migracéo total é de 0,8 mg/dm?.
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. Pagina 2/2
4. AVALIACAO DA CONFORMIDADE

A amostra analisada atende as exigéncias quimicas da RDC n° 589, de 20/12/2021 e RDC n°
51, de 26/11/2010 quanto ao(s) parametro(s) determinado(s).

5. DATA DOS ENSAIOS

Ensaio realizado no periodo de 22/08/2024 a 27/09/2024.

S&o Paulo, 27 de setembro de 2024.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade
- . : 7 A4
Qibvof\). adluvovs
RIZIA PEREIRA DA SILVA FERNANDO VIEIRA DA ROCHA
TECNICO DE LABORATORIO SUPERVISOR DE LABORATORIO
CRQ N° 044111017 CRQ N° 04270969
MvCP
Os p no p fi i a(s)

A repi cao deste podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins pi ionai: de apt cdo prévia.

SAO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Relatério de Ensaio n° QUI/ID-417.604/2/25

RELATORIO DE ENSAIO
_ DIVERSOS
ANALISE QUIMICA

INTERESSADO: IBIRA INDUSTRIA E COMERCIO DE PLASTICOS LTDA
ESTRADA DE SANTA FE, 151 — MANDI
CEP: 08.596-010 — ITAQUAQUECETUBA (SP)

LABORATORIO: L. A. FALCAO BAUER - CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE
DE QUALIDADE LTDA
RUA AQUINOS, 111 — AGUA BRANCA
CEP: 05.036-070 — SAO PAULO (SP)

1. IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

Amostra (s) recebida (s) pelo laboratério em 07/10/2025 identificadas pelo cliente como: ISAM —
Ibird Succao Atdxica Metal.

2. METODOLOGIAS

IEC 62321-3-1:2020 - Lead, Mercury, Cadmium, total Chromium and total Bromine by X-ray
Fluorescence Spectrometry.

IEC 62321-5:2013 - Cadmium, Lead and Chromium in Polymers and Electronics and Cadmium and
Lead in Metals by, ICP-OES.

IEC 62321-6:2015 — Polybrominated Biphenyls and Polybrominated Diphenyl ethers in Polymers
by Gas Chromatograhy -Mass Spectometry (GC-MS).

IEC 62321-7-2:2017 - Hexavalent Chromium - Determination of Hexavalent Chromium (Cr(VI)) in
Polymers and Electronics by the Colorimetric Method.

IEC 62321-8:2017 - Phthalates in Polymers by Gas Chromatography-Mass Spectrometry (GC-MS).

3. ESPECIFICAGOES/PROCEDIMENTOS

Diretiva 2015/863, de Margo de 2015, sobre o uso de substancias nocivas em artigos elétricos e
eletrénicos.

PE-QUI.302-Rev.01 — Determinagdo de cromo hexavalente pelo método colorimétrico da
Difenilcarbazida.

PE-QUI.293-Rev.01 — Procedimento para Operacgéo do Espectrometro de Plasma Agilent Modelo
720 ICP-OES.

PE-QUI.412-Rev.01 — Cromatografia gasosa acoplada ao Espectrometro de Massa.



Certificado de Atoxidade

Relatorio e Validacao de Material Atoxico conforme normativa RoHs

Relatério de Ensaio n°® QUI/ID-417.604/2/25

Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

4.6. Determinagao de Halogénios por Fluorescéncia de Raio-X
PARAMETROS MACORIENE ORIRADE REE N
mg/kg mglkg
Bromo (Br) Nao detectado -
Cloro (®)) Nao detectado -
Bromo + Cloro Nao detectado -

Nota 6: O limite de quantificagdo do método é 20,0 mg/kg.

4. FLUXOGRAMA DE PROCESSO

Leitura em GC/MS
(Agilent 7890A/5975C)

> Extragéo por
DETERMINACAO Pesagem da solvente em
DE PBDE, PBB E
FTALATOS ameens s
ultrassom
DETERMINACAO Fiseceml Leitura em Espectrémetro por
SELMIGCEN DS i Fluorescéncia de Raios-X

(NITON -XL3t)

DETERMINACAO

Pesagem da : T Leitura via ICP OES
DE METAIS
PESADOS amostra Digestao &cida (Agilent ICP 720)
- 5 Leitura via
Reacéao
DESE%“QgQ%AO Pesagem da Digestdo da colorimétrica espectrofotometro UV-
amostra amostra com a VIS
HEXAVALENTE Difenilcarbazida (HACH DR3900)
= . Inspecao e
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5. AVALIACAO DA CONFORMIDADE

A amostra analisada atende as exigéncias da Diretiva 2015/863, de Marco de 2015, sobre o uso
de substancias nocivas em artigos elétricos e eletrénicos, quanto aos parametros determinados.

6. OBSERVACAO

Os resultados apresentados neste documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s)
ensaiada(s). A reproducdo deste documento somente podera ser feita de forma integra e sua
utilizag@o para fins promocionais depende de autorizagao prévia.



Certificado de Atoxidade

Relatorio e Validacao de Material Atoxico conforme normativa RoHs

Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n° QUI/ID-417.604/2/25

7. DATAS DOS ENSAIOS

Ensaio realizado no periodo de 10/10/2025 a 03/11/2025.

Sao Paulo, 05 de novembro de 2025.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
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RIZIA PEREIRA DA SILVA FERNANDO VIEIRA DA ROCHA
TECNICO DE LABORATORIO SUPERVISOR DE LABORATORIO

CRQ N° 044111017 CRQ N° 04270969




Diferenciais Ibira

- Referéncia em Mangueiras;

- 60 anos de mercado;

- Maior fabricante e exportador brasileiro do setor;

- Planta préopria em Itaquaquecetuba-SP com mais de 40.000m?%

- Amplo estoque a pronta entrega;

« 24h de operacao, 3 turnos;

- Contamos com frota propria;

- Producao de mangueiras em PVC, PP, EVA, TPU, TPE entre outras;
- Variedade de produtos, modelos e diametros;

- Atendimento personalizado, suporte técnico e pos-venda.

- Empresa com certificacao internacional de qualidade: ISO 9001.

A\ )
@ IBIRA Uma empresa a frente do seu tempo!




Contato:

www.ibira.com.br
Tel: +55 (11) 2500-8000
E-mail: contato@ibira.com.br

Endereco: Endrada Santa Fé, 151 - Mandi,
Itaquaquecetuba-SP | 08596-010

K3 (0) @ibira_plasticos




