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o LANCAMENTO

Laminado de PVC Emborrachado Antiderrapante
Escolha conforto, seguranca e durabilidade. Escolha a marca IBIRA!

O laminado lbira é fabricado em PVC emborrachado, oferecendo excelente
resisténcia e alta durabilidade. Sua composicao unica combina qualidade e

funcionalidade, tornando-oideal para diversos ambientes.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS:
(V] Antiderrapante;

(] Impermeavel;

(] AltaResisténciaeDurabilidade;

(] FacildeInstalareLimpar.

Disponivel nos Perfis: Moeda, Diamante, Xadrez e Liso

Diamante Xadrez Liso

Largura (mt) Comprimento (mt) | Espessura (mm)

1,2

* outras medidas sob consulta.
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PRINCIPAIS APLICACOES: Pode ser utilizado tanto em areas externas quanto
internas, resistindo as condi¢des climaticas como sol e chuva, além de suportar
grande circulacao de pessoas. Sua superficie antiderrapante, projetada para
amortecer quedas, proporciona protecao e seguranga no dia a dia, sendo perfeito

para uso em residéncias, comércios e industrias.

LOCAIS DE USO:

- Areas Externas e Internas;
- Rampas e Escadas;

- Academias;

- Aeroportos;

- Playgrounds

- Clinicas e Hospitais:

- Edificios Comerciais;

- Centros de Exposigoes;

Classificagao V-0 de Comportamento a Chama
. Areas Industriais: O laminado de PVC IBIRA perfil moeda, diamante e xadrez possui
’ classificagdo V-0 de comportamento a chama, conforme os critérios
. estabelecidos pela Norma UL94 (Standard for Tests for Flammability
- Estacionamentos; of Plastic Materials for Parts in Devices and Appliances), conforme
laudo anexo.

- Locais com grande Coeficiente de Atrito e Desempenho Antiderrapante

Circulagéo de pessoas, como O Laminado de PVC IBIRA apresenta elevado coeficiente de atrito
(laudo anexo), proporcionando maior aderéncia ao caminhar e
estacdes de trem e metro, etc. redugdo do risco de escorregamentos, oferecendo mais seguranca
para pessoas e operagdes, mesmo em locais com grande circulagao.

Cores Disponiveis: preto e cinza.

Outras cores sob consulta*

@ www.ibira.com.br +55 (11) 2500-8000 fi© @ibira_plasticos
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RELATORIO DE ENSAIO
DATA DE RECEBIMENTO [ 22/01/2025 | N° PROPOSTA [ 64/2025 | NUMERO DE RELATORIO [ 64/25-1 REVOI

|
AMOSTRA | LAMINADO DE PVC 1,25mm — PERFIL MOEDA |
EMPRESA | INDUSTRIA E COMERCIO DE PLASTICOS IBIRA LTDA. |
ENDERECO | Est. de Santa Fé, 151 — Mandi - ltaquaquecetuba, SP |
CONDICOES DE RECEBIMENTO | Corpos de prova cortados dapeca | DATA DE EMISSAO

1. METODOLOGIA
UL 94 - Standard for Tests for Flammability of Plastic Materials for Parts in Devices and Appliances

Este método foi realizado na amostra identificada acima, fornecida pelo cliente na forma de
corpos de prova (barra retangulares), de dimensdo média de: 125,0 mm comprimento x 14,7 mm
largura x 1,25 mm espessura, cortadas da peca. A Figura 1, imagem de uma porcdo de corpos de
prova fornecido pelo cliente para a realizagdo dos ensaios.

Os testes foram realizamos nas seguintes condicdes de condicionamento:

- Condicdo de entrega (1): corpos de prova condicionados por no minimo 48 horas & 23°C +2°C e
50 + 5% umidade relativa;

- Condicionados (2): corpos de prova condicionados por 168 horas ¢ 70°C em estufa de circulacdo
de ar, e resfriados em dessecador por pelo menos 4 horas em temperatura ambiente.

Para a realizacdo do ensaio pelo método de queima vertical (Method Vertical Burning), os corpos
de prova sdo posicionados na cdmara de ensaio conforme demostrado na Figura 2.

A chama é aplicada no corpo de prova por 10 £ 1 segundos, o queimador € removido
imediatamente e o tempo em segundos de propagacdo é medido (T1) até a extincdo da chama.
Uma segunda aplicacdo da chama por 10 = 1 segundos é realizada conforme descricdo acima. O
tempo em segundos de propagacdo da chama é medido (T2).

Com os dados e observacdes do comportamento da amostra durante a realizagcdo do teste a
amostra é classificada quanto ao comportamento d chama conforme descricdo da Tabela 1 -
Critérios para classificacdo V-0, V-1, V-2.

Tabela 1 - Critérios de Teste (UL 94)
CRITERIOS TESTE V-0 V-1 V-2

Tempo (s) de propagacdo da chama para
cada corpo de prova individual T1 e T2
Tempo (s) total de propagacdo da chama para
0s 05 corpos de prova testados (3T1 e T2) =303 =2504 =20
Tempo (s) propagacdo da chama e brilho
(incandescente) para cada corpos de prova <305 <40s <40s
individualmente apds a segunda aplicacdo - - -
chama (12 + T3)
Propagacdo da chama ou brilho residual de
qualguer amostra até o suporte de fixacdo Ndo Ndo Nd&o
(bracadeira)
Indicador de algoddo inflamado por particulas

em chamas ou gotas

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial
PELO FUTURO DO TRABALHO
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2. EQUIPAMENTOS
¢ Cdamara de Inflamabilidade — Modelo A-4 COMTEC

3. RESULTADOS

Tabela 2 - Resultados com a Classificagdo Final

N

ENSAIO(S) NORMA(S) RE%TI-I-Z%«E%«O UNIDADE RESULTADO(S)
Inflamabilidade -
Método Vertical V-0

' 11/02/2025 N.A

Classificacao V-0, UL94 102/ (condicdes de enfregal)

V-1 e V-2
Inflamabilidade -
Método Vertical, NLA V-0
Classificacdo V-0, UL 94 11/02/2025 (condicionado)

V-1 e V-2

Abaixo nas Tabelas 3 e 4 seguem os resultados individuais dos corpos de prova testados pelo
método de queima vertical, nas duas condigdes de condicionamento, sendo (1) Condig&o de
entrega e (2) Condicionados.

Tabela 3: (1) Condicéo entrega - Resultados para Classificagéo V-0, V-1, V-2

T1 (s) Tempo de T2 (s) Tempo de Classifi .
CORPO propagacdo apds a propagacdoapdésa | I(T1+T2) Queima do assiiicacao
~ "~ ~ Method Vetical
DE PROVA | remocdo da chama remoc¢do da chama (s) algoddo Burning
(1° aplicac¢ao) (2° aplicac¢ao)
CP 1 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP2 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP3 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP 4 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP5 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
Tabela 4: (2) Condicionados - Resultados para Classificaggo V-0, V-1, V-2
T1 (s) Tempo de T2 (s) Tempo de Classifi .
CORPO propagacdo apds a propagacdoapdésa | I(T1+T2) Queima do assiiicacao
~ "~ ~ Method Vetical
DE PROVA | remocdo da chama remoc¢do da chama (s) algoddo Burning
(1° aplicac¢ao) (2° aplicac¢ao)
CP 1 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP2 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP3 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP 4 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP5 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
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Conclusd@o: De acordo com os resultados dos testes realizados o material analisado apresentou
Classificagdo V-0, de comportamento & chama, conforme critérios estabelecidos pela Norma UL?4.

4. CLAUSULAS DE RESPONSABILIDADE

Osresultados obtidos somente se referem o material submetide ao ensaio;

A identificagdo do material analisado € responsabilidade do solicitante:

O Laboratério se responsabiliza em arquivar a confraprova da amestra por um o periodo de 90 dios apds a conclusdio do ensaio;

MNéo se admite qualguer responsabilidade referente & exatid@o da amestragem, o menos que esta tenha sido efetuada mediante nossa

propria supervisdo. Salvo mengdo expressa, as amostras foram livremente selecionadas pelo solicitante;

¢+ O laboeratério de Ensoios Guimicos ndo se forna respensdavel pela divulgagdio ou o use que o solicitante, outra pessoa ou enfidade venham
a fazer dos resultados do presente relatério;

« O laboratério de Caractenzagéo de fMaterniais, ndo se torna responsdvel em nenhum caso de interpretagéio ou use indevido que se possa
fazer deste documento;

*  Esterelatério sé deve ser reproduzido porinteiro. Reprodugdo de partes requer aprovagéo por escrita do loboratéric.

Anexos:

Figura 1 — Amostra preparada pelo cliente retirada da peca

=

d

le— SPECIMEN

1
20 £ 1 mm 10 + 1 mm

"
T 1

BURNER

i 2 300 + 10 mm
COTTON

L1

approx. 50 mm

Figura 2 - Posicionamento do corpo de prova na cGmara de ensaio

Sdo Bernardo do Campo, 11 de marco de 2025.
elo Scoccor

Rosangela Scocco
Andlista de Pesquisa e Laboratério

FIESP - SENAI-
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RELATORIO DE ENSAIO

DATA DE RECEBIMENTO 22/01/2025 | N° PROPOSTA 64/2025 | NOMERO DE RELATORIO

[ 64/25-2 REVO

1]
AMOSTRA | LAMINADO DE PVC 1,25mm — PERFIL XADREZ |
EMPRESA | INDUSTRIA E COMERCIO DE PLASTICOS IBIRA LTDA. |
ENDERECO ] Est. de Santa F&, 151 — Mandi - ltaquaquecetuba, SP |

CONDICOES DE RECEBIMENTO | Corpos de prova cortados da peca

DATA DE EMISSAO | 11/03/2025

1. METODOLOGIA

UL 94 - Standard for Tests for Flammability of Plastic Materials for Parts in Devices and Appliances

Este método foi realizado na amostra identificada acima, fornecida pelo cliente na forma de
corpos de prova (barra retangulares), de dimensdo média de: 125,0 mm comprimento x 14,7 mm
largura x 1,25 mm espessura, cortadas da peca. A Figura 1, imagem de uma porgéo de corpos de
prova fornecido pelo cliente para a realizagc&o dos ensaios.

Os testes foram redlizamos nas seguintes condigdes de condicionamento:

- Condic¢do de entrega (1): corpos de prova condicionados por no minimo 48 horas & 23°C £+ 2°C e
50 + 5% umidade relativa;

- Condicionados (2): corpos de prova condicionados por 168 horas & 70°C em estufa de circulacéo
de ar, e resfriados em dessecador por pelo menos 4 horas em temperatura ambiente.

Para a redlizac&o do ensaio pelo método de queima verfical (Method Vertical Buming), os corpos
de prova s&o posicionados na c&dmara de ensaio conforme demostrado na Figura 2.

A chama é aplicada no corpo de prova por 10 + 1 segundos, o queimador & removido
imediatamente e o tempo em segundos de propagacdo € medido (T1) até a extingdo da chama.
Uma segunda aplicagc&o da chama por 10 + 1 segundos é realizada conforme descricdo acima. O
tempo em segundos de propagacdo da chama é medido (T2).

Com os dados e observacdes do comportamento da amostra durante a redlizacdo do teste a
amostra é classificada quanto ao comportamento @ chama conforme descricdo da Tabela 1 -
Critérios para classificacdo V-0, V-1, V-2.

Tabela 1 - Critérios de Teste (UL 94)
CRITERIOS TESTE V-0 V-1 V-2

Tempo (s} de propagagdo da chama para
cada corpo de prova individual T1 e T2
Tempo (s) total de propagacdo da chama para
os 05 corpos de prova testados (311 e T2)
Tempo (s) propagacdo da chama e brilho
(incandescente) para cada corpos de prova
individualmente apds a segunda aplicacdo
chama (T2 + T3)

Propagacgdo da chama ou brilho residual de

qualquer amostra até o suporte de fixag&o Nao Nao Nao
(bracadeira)
Indicador de algoddo inflamado por particulas

FIESP - SENAI-

<10s <30s <30s

<50s <2505 <250s

<30s <60s <60s
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2. EQUIPAMENTOS
¢ Cdamara de Inflamabilidade — Modelo A-4 COMTEC

3. RESULTADOS

Tabela 2 - Resultados com a Classificagdo Final

N

ENSAIO(S) NORMA(S) RE%TI-I-Z%«E%«O UNIDADE RESULTADO(S)
Inflamabilidade -
Método Vertical V-0

' 11/02/2025 N.A

Classificacao V-0, UL94 102/ (condicdes de enfregal)

V-1 e V-2
Inflamabilidade -
Método Vertical, NLA V-0
Classificacdo V-0, UL 94 11/02/2025 (condicionado)

V-1 e V-2

Abaixo nas Tabelas 3 e 4 seguem os resultados individuais dos corpos de prova testados pelo
método de queima vertical, nas duas condigdes de condicionamento, sendo (1) Condig&o de
entrega e (2) Condicionados.

Tabela 3: (1) Condicéo entrega - Resultados para Classificagéo V-0, V-1, V-2

T1 (s) Tempo de T2 (s) Tempo de Classifi .
CORPO propagacdo apds a propagacdoapdésa | I(T1+T2) Queima do assiiicacao
~ "~ ~ Method Vetical
DE PROVA | remocdo da chama remoc¢do da chama (s) algoddo Burning
(1° aplicac¢ao) (2° aplicac¢ao)
CP 1 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP2 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP3 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP 4 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP5 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
Tabela 4: (2) Condicionados - Resultados para Classificaggo V-0, V-1, V-2
T1 (s) Tempo de T2 (s) Tempo de Classifi .
CORPO propagacdo apds a propagacdoapdésa | I(T1+T2) Queima do assiiicacao
~ "~ ~ Method Vetical
DE PROVA | remocdo da chama remoc¢do da chama (s) algoddo Burning
(1° aplicac¢ao) (2° aplicac¢ao)
CP 1 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP2 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP3 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP 4 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP5 0 0 0 () sim (X) nGo V-0

FIESP

' SENAI
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Conclusd@o: De acordo com os resultados dos testes realizados o material analisado apresentou
Classificagdo V-0, de comportamento & chama, conforme critérios estabelecidos pela Norma UL?4.

4. CLAUSULAS DE RESPONSABILIDADE

Osresultados obtidos somente se referem o material submetide ao ensaio;

A identificagdo do matenal andlisado € resporsabilidade do solicitante:

O Laboratério se responsabiliza em arquivar a confraprova da amestra por um o periodo de 90 dios apds a conclusdio do ensaio;

MNéo se admite qualguer responsabilidade referente & exatid@o da amestragem, o menos que esta tenha sido efetuada mediante nossa

propria supervisdo. Salvo mengdo expressa, as amostras foram livremente selecionadas pelo solicitante;

¢+ O laboeratério de Ensoios Guimicos ndo se forna respensdavel pela divulgagdio ou o use que o solicitante, outra pessoa ou enfidade venham
a fazer dos resultados do presente relatério;

« O laboratério de Caractenzagéo de fMaterniais, ndo se torna responsdvel em nenhum caso de interpretagéio ou use indevido que se possa
fazer deste documento;

*  Esterelatério sé deve ser reproduzido porinteiro. Reprodugdo de partes requer aprovagéo por escrita do loboratéric.

Anexos:

Figura 1 - Amostra preparada pelo cliente retirada da peca

lwe— SPECIMEN

10 £ 1 mm

0
T 1

BURNER o

i ‘: 300 + 10 mm
COTTON

1

approx. 50 mm

Figura 2 - Posicionamento do corpo de prova na cGmara de ensaio

Sdo Bernardo do Campo, 11 de marco de 2025.
elo Scoccor

Rosangela Scocco
Andlista de Pesquisa e Laboratério

FIESP - SENAI-
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RELATORIO DE ENSAIO

DATA DE RECEBIMENTO 22/01/2025 | N° PROPOSTA 64/2025 | NOMERO DE RELATORIO

[ 64/25-3 REVO

1]
AMOSTRA | LAMINADO DE PVC 1,25mm — PERFIL DIAMANTE |
EMPRESA | INDUSTRIA E COMERCIO DE PLASTICOS IBIRA LTDA. |
ENDERECO ] Est. de Santa Fé, 151 — Mandi - ltfaguaucetuba, SP |

CONDICOES DE RECEBIMENTO | Corpos de prova cortados da peca

DATA DE EMISSAO | 11/03/2025

1. METODOLOGIA

UL 94 - Standard for Tests for Flammability of Plastic Materials for Parts in Devices and Appliances

Este método foi realizado na amostra identificada acima, fornecida pelo cliente na forma de
corpos de prova (barra retangulares), de dimensdo média de: 125,0 mm comprimento x 14,7 mm
largura x 1,25 mm espessura, cortadas da peca. A Figura 1, imagem de uma porgéo de corpos de
prova fornecido pelo cliente para a realizagc&o dos ensaios.

Os testes foram redlizamos nas seguintes condigdes de condicionamento:

- Condic¢do de entrega (1): corpos de prova condicionados por no minimo 48 horas & 23°C £+ 2°C e
50 + 5% umidade relativa;

- Condicionados (2): corpos de prova condicionados por 168 horas & 70°C em estufa de circulacéo
de ar, e resfriados em dessecador por pelo menos 4 horas em temperatura ambiente.

Para a redlizac&o do ensaio pelo método de queima verfical (Method Vertical Buming), os corpos
de prova s&o posicionados na c&dmara de ensaio conforme demostrado na Figura 2.

A chama é aplicada no corpo de prova por 10 + 1 segundos, o queimador & removido
imediatamente e o tempo em segundos de propagacdo € medido (T1) até a extingdo da chama.
Uma segunda aplicagc&o da chama por 10 + 1 segundos é realizada conforme descricdo acima. O
tempo em segundos de propagacdo da chama é medido (T2).

Com os dados e observacdes do comportamento da amostra durante a redlizacdo do teste a
amostra é classificada quanto ao comportamento @ chama conforme descricdo da Tabela 1 -
Critérios para classificacdo V-0, V-1, V-2.

Tabela 1 - Critérios de Teste (UL 94)
CRITERIOS TESTE V-0 V-1 V-2

Tempo (s} de propagagdo da chama para
cada corpo de prova individual T1 e T2
Tempo (s) total de propagacdo da chama para
os 05 corpos de prova testados (311 e T2)
Tempo (s) propagacdo da chama e brilho
(incandescente) para cada corpos de prova
individualmente apds a segunda aplicacdo
chama (T2 + T3)

Propagacgdo da chama ou brilho residual de

qualquer amostra até o suporte de fixag&o Nao Nao Nao
(bracadeira)
Indicador de algoddo inflamado por particulas

FIESP - SENAI-

<10s <30s <30s

<50s <2505 <250s

<30s <60s <60s
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2. EQUIPAMENTOS
¢ Cdamara de Inflamabilidade — Modelo A-4 COMTEC

3. RESULTADOS

Tabela 2 - Resultados com a Classificagdo Final

N

ENSAIO(S) NORMA(S) RE%TI-I-Z%«E%«O UNIDADE RESULTADO(S)
Inflamabilidade -
Método Vertical V-0

' 11/02/2025 N.A

Classificacao V-0, UL94 102/ (condicdes de enfregal)

V-1 e V-2
Inflamabilidade -
Método Vertical, NLA V-0
Classificacdo V-0, UL 94 11/02/2025 (condicionado)

V-1 e V-2

Abaixo nas Tabelas 3 e 4 seguem os resultados individuais dos corpos de prova testados pelo
método de queima vertical, nas duas condigdes de condicionamento, sendo (1) Condig&o de
entrega e (2) Condicionados.

Tabela 3: (1) Condicéo entrega - Resultados para Classificagéo V-0, V-1, V-2

T1 (s) Tempo de T2 (s) Tempo de Classifi .
CORPO propagacdo apds a propagacdoapdésa | I(T1+T2) Queima do assiiicacao
~ "~ ~ Method Vetical
DE PROVA | remocdo da chama remoc¢do da chama (s) algoddo Burning
(1° aplicac¢ao) (2° aplicac¢ao)
CP 1 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP2 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP3 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP 4 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP5 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
Tabela 4: (2) Condicionados - Resultados para Classificaggo V-0, V-1, V-2
T1 (s) Tempo de T2 (s) Tempo de Classifi .
CORPO propagacdo apds a propagacdoapdésa | I(T1+T2) Queima do assiiicacao
~ "~ ~ Method Vetical
DE PROVA | remocdo da chama remoc¢do da chama (s) algoddo Burning
(1° aplicac¢ao) (2° aplicac¢ao)
CP 1 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP2 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP3 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP 4 0 0 0 () sim (X) nGo V-0
CP5 0 0 0 () sim (X) nGo V-0

FIESP

' SENAI
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Conclusd@o: De acordo com os resultados dos testes realizados o material analisado apresentou
Classificagdo V-0, de comportamento & chama, conforme critérios estabelecidos pela Norma UL?4.

4. CLAUSULAS DE RESPONSABILIDADE

Osresultados obtidos somente se referem o material submetide ao ensaio;

A identificagdo do matenal andlisado € resporsabilidade do solicitante:

O Laboratério se responsabiliza em arquivar a confraprova da amestra por um o periodo de 90 dios apds a conclusdio do ensaio;

MNéo se admite qualguer responsabilidade referente & exatid@o da amestragem, o menos que esta tenha sido efetuada mediante nossa

propria supervisdo. Salvo mengdo expressa, as amostras foram livremente selecionadas pelo solicitante;

¢+ O laboeratério de Ensoios Guimicos ndo se forna respensdavel pela divulgagdio ou o use que o solicitante, outra pessoa ou enfidade venham
a fazer dos resultados do presente relatério;

« O laboratério de Caractenzagéo de fMaterniais, ndo se torna responsdvel em nenhum caso de interpretagéio ou use indevido que se possa
fazer deste documento;

*  Esterelatério sé deve ser reproduzido porinteiro. Reprodugdo de partes requer aprovagéo por escrita do loboratéric.

Anexos:

Figura 1 — Amostra preparada pelo cliente retirada da peca

|e—— SPECIMEN

20+ 1 mm
10 +£1 mm

o
T 71

BURNER |

:: 300 + 10 mm

COTTON

& mm max.

[ 1

approx, 50 mm _L._.I r

Figura 2 - Posicionamento do corpo de prova na cdmara de ensaio

Sdo Bernardo do Campo, 11 de marco de 2025.
elo Scoccor

Rosangela Scocco
Andlista de Pesquisa e Laboratério I
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Av. Antranig Guerekmezian. 788 - Jardim Cumbica
KARINA 07240-130 - Guarulhos - SP

Tel. +55 (11) 3466-8000

www.karina.com.br

p

Relatorio de Ensaios Laboratoriais

1. Identificagdo — SA013660

Analista: Anderson de Assis Pereira
Técnico solicitante: Maicon Max
Cliente: Ibira

Data: 16/09/2025

Objetivo

Realizar caracterizagdo de amostra enviado pelo cliente, piso Vinilico.

Ensaio a realizar COF, deve ser realizado nos dois lados, para verificar a variagdo de atrito em ambos os lados.

Parametros do ensaio

Tipo do carrinho (A/B/C/z) B - 200g (.44Lb)
Massa do Carrinho (10 - 5000g) 200

Velocidade de ensaio (5 — 51cm/min) 15

Tempo estatico (100-1200 mS) 1200

Disténcia percorrida 13

OBS: Ensaio realizado com adequagdo da andlise, devido tipo de material e por se tratar de um teste com cardter informativo.

3. Resultados COF

Lado Liso Lado Texturizado
Estatico Dinamico Estatico Dinamico
2.347 766 1.836 799
2.517 .805 1.486 .885
2.554 589 1.327 822
2.855 962 1.278 679
2.874 .850 1.121 .759
Média 2.629 0.794 1.410 0.789

4. Conclusao

Os ensaios foram realizados atritando superficie lisa contralisa e texturizada contra texturizada.

Estatico

Os resultados obtidos mostram que o lado Liso do material exige energia 46% maior para que ocorra o deslocamento inicial em
relagdo ao lado Texturizado, indicando maior aderéncia estatica na parte lisa até porque a area de contato entre as superficies no lado
liso € maior do que no lado texturizado.

Dindmico
Durante o tragéto percorrido pelo carrinho a energia medida foi similar para os lados, com variag@o zero.



